GARANTIA

MBP, S.L. garantiza durante los seis meses inmediatos

a la adquisiciéon del equipo la reparacion contra todo defecto
de fabricacion de la maguina.

Quedan excluidos de la garantia los desgastes propios por
uso como, boquillas, empaquetaduras, pistones, cilindros o
vavulas.

Igualmente queda excluido de la garantia los defectos
ocasionados por maltrato, o por negligencia del usuario por
no operar la unidad de conformidad con las instrucciones que
se dan juntamente con la méaguina.

La garantia se limita a reponer o reparar las partes
defectuosas, y para ello el cliente debe entregar el equipo
completo (maguina, manguera, pistola y boquillas) a MBP,
S.L. libre de portes.

En ningln caso se ampliaré la responsabilidad de MBP,S.L.
mas alla de la puesta en servicio del equipo.

EBFFS_L_ CE€ @ wu/9/ec Arex MBP

Plgno. Ansoleta,

C. Anboto, 17

01006 VITORIA

Tfno. 34 945 132744

Fax. 34 945134756

e-mail: mbpspray @retemail.es

www.mbpspray.com IMP 016-JUNIO 2005

EQUIPO MIXTO
BUD-15

\\.'al (Relacion de presion 15:1)

MANUAL DE INSTRUCCIONES



DECLARACION DE CONFORMIDAD *'CE”’
“EC’’ DECLARATION OF CONFORMITY

MODELO/MODEL BUD -15

Este producto cumple con la siguiente directiva de la Comunidad
Europea

This Product complies with the following European Comunity
Directive.

Directiva 98/37/CEE vy 94/9/CEE Atex sobre méguinas.
Machinery Directive 98/37/EC and 94/9/EC Atex Directive.

APROBADO POR/
APPROVED BY FERNANDO ORTIZ

FECHA / DATE

MBP, S.L. figurainscritaen e Registro Industrial del PaisVasco con
el N° 01/8030 y cumple los requisitos para € desarrollo de su
actividad comercial.

MBP, S.L. is registered in the Industrial Register of the Basque
Country with the N° 01/8030.

EQUIPOS PARA LA APLICACION DE BARNICESY PINTURAS



WEL TABLA DE BOQUILLAS BB

Laboquillade la pistola mixta esta compuesta por dos € ementos, laboquillao
capuchon deaire (normamente semprelamismareferencia) y laboquillade producto
queseinsertaenlaanterior. Esestaultima, lade consideraciones mésimportante.

GRABADO | ANCHOMAX. | ORIFICIO EN | CAUDAL I N DI C E
ENLA DEABANICO | PULGADAS EN
REFERENCIA | BOQUILLA| EN MILIMETROS| ANGULO LITROS/M |APLICACIONES

93.09.20 209 100-150 .009/20 TERMINACIONES SOBRE SUPERFICIES Normasde Segundad ............... Pag 2
DIFICILES DE MUCHOS ANGULOS,

93.09.40 409 200-250 .009/40 0.14 SOBRE TODO EN VERTICAL. EL ANGULO . . 7
DEL ABANICO DEPENDE DE LA Mantenimiento ............ccccvvveeee. Pag 4

93.09.60 609 300-350 .009/60 AMPLITUD DE LA PIEZA A PINTAR.
MUEBLE DE ESTILO. . ,
APLICACION DE TERMINACIONES EN Partes del equUIPO ..o Pag 5

93.11.20 n 100-150 .011/20 PIEZAS MAS SENCILLAS, MAYOR
MICRAJE O MAS VELOCIDAD. CUANDO ,

93.11.40 411 200-250 .011/40 0.21 LA MOLIENDA DEL BARNIZ O DE LA Puestaen marcha ____________________ P&glo
PINTURA ES BUENA, PARA APLICACION

93.11.60 611 300-350 .011/60 DE FONDOS E IMPRIMACION EN P ad I . ) 11
VERTICAL, araday limpieza Pag

93.13.20 213 100-150 .013/20
TERMINACIONES EN HORIZONTAL CON ab Pag’

93.13.40 413 200-250 .013/40 0.30 GRAN VELOCIDAD. FONDOS E T Iade quUI I IaS """""""""" 12
IMPRIMACIONES

93.13.60 613 300-350 .013/60

93.15.40 415 200-250 .015/40
ALTO MICRAJE PARA PRODUCTOS DE

93.15.60 615 300-350 .015/60 0.41 VISCOSIDAD MEDIA

93.15.80 815 400-450 .015/80

93.17.40 417 200-250 .017/40

93.17.60 617 300350 017/60 0.53 ALTO MICRAJE Y ALTA VELOCIDAD PARA

- ) ’ ’ PRODUCTOS DE VISCOSIDAD MEDIA.
93.17.80 817 400-450 .017/80
NOTA:

*EL CAUDAL EN LITROS MINUTO ES EN BASE A UNA VISCOSIDAD DE 11 SEGUNDOS EN COPA FORD
N°4 A° UNA PRESION DE 80 BAR APROXIMADAMENTE.

* PARA LAS BOQUILLAS DE PASO .009, .011y .013 ES PRECISO UTILIZAR EL FILTRO DE 100 LAMINAS Y
S| FUERA PRECISO UN FILTRO DE LINEA CON FILTRO DE 200 MALLAS Y/O HACER UN PREFILTRAJE.




WY NORMASDE SEGURIDAD

iiATENCION!! Este equipo debe ser utilizado y atendido exclusivamente por
personal que hayaleido y entendido perfectamente las normas que se detallan en este
libro de instrucciones. Esta méquina es de una alta eficaciay esimportante sacar e
méaximo rendimiento deella

MAQUINA DE ALTA PRES ON

Este equipo es capaz de acanzar atas presiones por 10 que es necesario leer
atentamentelasinstrucciones antesde ponerlo en marchaasi como d prestarlecuaquier
tipo de mantenimiento.

Nunca apuntar con la pistola a partes del cuerpo, puesto que puede producir
lesonesy heridas.

No usar € equipo paraaquellas operaciones paralas que no ha sido disefiado.

Verificar conregularidad loscomponentesde equipo como manguera, boquilla,
pistolay grupo del bombeo reemplazando |os € ementos deteriorados.

Cuidar de que sobrelamanguerano caigan e ementos pesados ni punzantes, ya
que hay riesgo de quereviente. Si fueraasi, no trate de eliminar lafugacon lamano.
Simplemente, pare el equipo cortando € suministro deaire.

Enlosrepuestos, utilicesiemprepiezasoriginales.

PELIGRO DE INCENDIO

Al utilizar € equipo, @ producto que pasaatravés de lamanguera puede pasar
con velocidad, produciendo corriente estética. S sesintieralamenor descarga, PARAR
INMEDIATAMENTE y seguir lassiguientesinstrucciones paralapuestaatierra

PUESTA A TIERRA DEL SISTEMA

Esta operacion debe ser encomendada a un profesiona instalador de manera
gue obtengaunabuenatomaatierra.

1.- Grupo de bombeo, conectarlo atierramediante un cable adecuado. (Minimo
1, 5nmtdeseccion) y unapinza. Ver punto de conexion en pag.5.

2.- Lapistolaquedaconectadaatierraal estar unidaatravés delamangueraa
grupo de bombeo. Hay que considerar que la manguera debe disponer del
conductor adecuado. Si tiene duda use mangueras originales.

WL PARADA Y LIMPIEZA (Mantenimiento)

Una vez terminada la jornada o finalizado € trabajo es necesario redlizar una
buenalimpieza. Puedevariar etaatencion s los materiales que se han empleado sonde
dos componentes de catal i zaci on rgpida o monocomponentes de secado a horno. Son
losdosextremos. En € primer caso lalimpieza debe ser con disolvente de limpiezaque
rompalamezcla. Todoslos conductos delaméguina, mangueray pistola, deben quedar
con disolvente en todos | os casos.

El proceso aseguir |o detallamos a continuacion.

1.- Poner e seguro alapistolay descompresionar € regulador de paso deaireala
pistola

2.- Desmontar la boquilla de la pigtola y limpiarla con diluyente limpio, soplando
posteriormente. En esta operacion no se emplearan objetos punzantes (anula
garantia).

3.- Quitar € seguro de la pistola dar marcha a equipo y siguiendo las normas de
seguridad apuntar a recipiente donde absorbe la bomba & material. Sacar la
absorcién del mismo y esperar a que por la pistola ya no salga material.
I ntroduciendo entonceslasondaen diluyente delimpieza. Empezaraasdir por la
pistolarestosde materid paraposteriormente salir € diluyente. Cuando éste sdlga
limpio y siguiendo con € gatillo apretado cerrar la vAvula de paso de aire d
equipo. Entoncesdgarddesdir  liquido apresion. Ver normas de descompresion.
Repetimos que cuando se trata de material es de dos componentes, lalimpiezase
redlizara con diluyente de limpieza, es decir disolvente que rompe lamezcla

4.- Losconductos de laméguina, nunca deben quedar secos por |o quelasondade
absorcion hade permanecer sempre sumergidaen diluyente. Hay que comprobar
d estado delamanguerapor razones de seguridad, no sometiéndolaatorsionesni
agolpes con e ementos pesados. Su recambio serealizaracon dgunafrecuencia.

5.- Abrimoséd grifo de purgay comprobamos € filtro interior del pulmén sdidade
bomba desenroscando con lamano la parte superior. |gualmente comprobamos

d filtro delapistola, limpiandolos con diluyente limpioy con areapresion.

En estas condiciones € equipo quedalisto parasu proximautilizacion.
Esimportante saber que unaboquilla, después de 500 horas de trabgjo, sobre todo con
materiales abrasivos, lagperturadel abanico yano esni parecido alade suscomienzos
y € grado de distribucién del materia, muchas veces no es correcto. El resultado esque

consume mas cantidad de material del debido, y lacalidad de acabado no es perfecto.
Esel momento dereponerla



10

Antes de comenzar esta operacion es preciso haber comprendido todas las

WY pUESTA EN MARCHA

normasanteriores.

1.-

Soltar la boquilla de la pistola'y poner € seguro de la pistola que
anulad recorrido ddl gatillo en su punto de anulacion de gdillo, pdanca
veticd.

Conectar lapistolaalamangueray éstad filtro-pulmoén delasdida
delabomba. Esta operacion serealizarasiempre con ayudade dos
llaves. Lamanguerade aireigua mente se conectardalapistolay a
filtro-regulador.

En e punto8de’’ las partesdd equipo’’ (pag.5), depositar aceite
Packail.

Sumergir lasondade absorcion en € producto apulverizar. S fuera
la primera puesta en marcha es aconsejable hacer esta operacion
condiluyente.

Conectar € aire a equipo y abrir la vavula de entrada de aire y
enfocar lapistola, sguiendo lasnormas de seguridad, end recipiente
en que labomba absorbe & producto. Seleccionar en e regulador
deare entradabomba 2 6 3 Bar, y éttainiciard el bombeo. Dgjar
transcurrir un pequefio espacio de tiempo hasta comprobar que €
liquido sale por la pistolaunavez anulado € seguro delamisma. El
liquido debe sdlir de forma continua.

Cerar € pasodearedelavavuladeentraday soltar e gatillodela
pistola. Colocar € seguro delapistolay montar laboquilla.

Abrir lavdvulade paso deaire, seleccionar lapresion deseadaen e
regulador de entrada a la bomba, siguiendo instrucciones bgjo €
apartado delapistola

Liberar d seguro delapistolay e equipo estalisto paratrabgar.

W:1Y NORMASDE SEGURIDAD

3.- Laspiezasapintar, también deben estar conectadasatierraatravésdd sstema
cable-pinza

4.- Todos los objetos ddl entorno igualmente deben estar conectados atierraya
que de no hacerlo puede exigtir riesgo de salto de chispa.

5.- El compresor suministrador de airea equipo y siguiendo lasinstrucciones del
fabricante debe ser conectado atierra.

6.- El soporte donde se sustentan las piezas que van a ser pintadas o barnizadas,
igua mente debe estar conectado atierra. End caso de quelas piezas se coloquen
sobre e suelo no hacerlo sobre cartones o0 elementos aidantes que puedan
interrumpir lacirculacién de ladectricidad.

7.- El depdsito del disolvente, asi como € del materia donde absorbe lamaquina
deben ser homologadosy puestos atierra.

MODO DE ELIMINAR LA PRESION DEL EQUIPO
A) Cerrar d paso de aire actuando sobre lavavulade entradade aire a equipo.

B) Actuar sobre d seguro delapistolade maneraqued gatillo delamismaquede
bloqueado (palancahorizontal), desmontar laboquillade la pistola, desbloquear
d gatillo (palancavertical) y apretarlo apuntando sobre un cubo debidamente
conectado atierra. Labombaactuarduna o dos veces desalojando lapresiéon
de todo € conducto.

C) Abirir d grifo de purgadelabomba, dgjandolo asi hasta un nuevo uso.
NOTA: Al diminar lapresion dd equipo segine punto*’B’’ esnecesario quelapistola
toque fiscamente el cubo donde seviertee producto.
MANIPULACION Y MANTENIMIENTO DEL EQUIPO

Desded momento deinicio hastalafindizacion de estas operacionesestota mente
imprescindible que lamaguina esté desconectada de lafuente de aire apresion asi como
totamente iminadalapresién dd interior.

NOTA: Encasodeinyeccion dematerid (pintura, disolvente, barniz, etc.) en e cuerpo,
avise a un médico y adviértale del producto usado. No trate la herida con
despreocupacion.



MANTENIMIENTO POR EL PROPIO USUARIO

Soluciones paralos casos de funcionamiento deficiente del equipo.

(RecordamoslalecturadelasNORMASDE SEGURIDAD)

AVERIA CAUSA PROBABLE SOLUCION

El grupode 1.- Faltadeaireo malaconexion. Dar pasodeaire.
bombeo no

arranca.

2.-

El airellegacon muy pocapresion.

Elevar presiondelalinea

3.-Lineadeaireobstruida Limpiar oreemplazar.
4.- Boquillade producto obstruida. Soltar boquillay limpiar.
! Soltary limpiar puedeser necesaria
5.- El aire escapaconstantemente por €l motor. asistenciade un técnico.
El gruposepara| 1.- Puedeseragunodelospuntosanterioressobretodo el 4° Revisar solucionesanteriores.
y novuelvea
funcionar. 2.- El filtro delasalidadelabombao delapistol aestan total mente Limpiar oreemplazar.
obstruidos.
El equipo 1.- Filtrosalidabombao de pistolasaturados. Limpiar oreemplazar
funciona pero
gporta poco 2.- Prensgjuntasmuy apretado o muy flojo. Regjustar y engrasar.
caudal enambos
recorridosoen impi i6
agunodeellos. | 3-- Sistemadeabsorcidn obstruido o material depulverizacion agotado. h:;gg absorcinoreponer
4.- Boquilladesgastadao muy grande. Reemplazar.
. Rebajar el producto o colocar
5.- Productomuy viscoso pulmén salidabombasi nolleva.
6.- Empaguetaduras desgastadas. Reemplazar.
7.-Vévulasdesgastadaso conimpurezasqueno permitencerrar. Reemplazar olimpiar.
8.- Ver supuestosdelaprimeray segundaparte. Revisar.
El grupode 1.- Lasempaquetadurasy olosasientosdelasvélvul asestan desgastados. | Reemplazar.
bombeotrabaja
Q:tfal.gl)re;arlel 2.- Lasvélvulasnocierran por estar conimpurezassolidas. Soltar limpiary filtrar material.
gatillodela
istola. - -
P 3.- Laméaguinano estabien cebadao sehaacabado el material . Soltar boquHIgiy hacer recircular. O
reponer material.
4.- Por las conexionesdelaaspiracion labombaabsorbeaire. Reapretar.

WY prsTOLA MIXTA Mod. J.1000

Si se precisara un abanico superior habra que cambiar la boquilla de producto
N°4 por otra de abanico nominalmente mayor.

El abanico sale en vertical si posicionamos las orejetas de la boquilla en
posicion horizontal.

Parainstalar laboquillade producto en lade aire hay que hacer coincidir €l
piton radial de aquella en la ranura interior que tiene esta al efecto de que
guede posicionada para hacer un correcto abanico. Asegurarse gue laboquilla
de producto tiene lajunta blanca de P.T.F.E. para evitar fugasy lesionesy
paraque el producto no entre alos conductos de aire de la pistola. Lo mismo
ocurririasi no bloquearamos latuerca N°1 con suficiente presion.

Siempre gue tengamos que desmontar o montar las boquillas o cualquier otra
parte de la pistola deberemos observar las normas de seguridad y ademas
colocar en posicion vertical el seguro N°28 para anular el recorrido del gatillo.

El seguro estara en posicion vertical siempre que dejemos la pistola.

POSICION | REFERENCIA|  DENOMINACION  |POSICION | REFERENCIA|  DENOMINACION
1 9BXXXX | BOQUILLA PRODUCTO 15 J.501.500.09 | MUELLE
2 J.501.560.00 | BOQUILLA AIRE 16 J.501.500.10 | TAPON
3 J.501.520.00 | REGULADOR ABANICO 17 J.501.500.12A| CUERPO PORTAFILTROY
4 J.501.500.01 | TUERCA 18 J.501.500.12B| TUERCA
5 CJT.101 JUNTADIFUSOR 19 J.300.XXX | FILTRO DE LAMINAS
6 J.501.500.16 | DIFUSOR AIRE 20 J.501.550.00 | TUBOPRODUCTO
7 1000.200.00 | CABEZAL 2 1000.500.14 | GATILLO
8 1000.000.02 [ JUNTAASIENTO 2 J.501.500.15 | EJE GATILLO
9 1000.530.00 | AGUJACIERRE P 120007 | ARANDELA EJE
10 1000.110.00 | CUERPO 2% CTUO11 |TUERCA
1 CJT.103 JUNTA BOQUILLA 3A 25 1000.000.01 | CABEZA EJE VALVULA
12 J.501.500.06 | PRENSA JUNTAS V.Aire 26 J.501.500.17 | EJE VALVULA AIRE
13 J.501.500.07 | EMPAQUETADURAV.Aire| 27 G.100.06 |RACOR ENTRADA AIRE
14 J.501.500.08 | VALVULA AIRE 28 K.100.17 | JUNTA




PISTOLA MIXTA Mod. J.1000

Unabuenaaplicacion estaen funcion dd tamafio delaboquilla, delosfiltrosde
lapistola, delapresion deairede grupo regulador de entradade aire alabombay
delapresion del regulador deaire de pulverizacion. Conjugando estos elementos se
podraobtener un control importante para pintar unapiezadificil o se podraconseguir
un ato rendimiento paratrabgj os seriados.

End casodelapistola, igud queend caso delabomba, lalimpiezaexhaugtiva
de las partes es vital para €l buen estado de conservacion de la pistolay paraun
perfecto funcionamiento.

Siempre que se pueda, evitar pulverizar productos abrasivosyaque con los
seacortalavidadd cierredelapistolaasi como delas empaquetadurasy del cilindro
delabombahidréaulica. Este extremo no estaamparado por lagarantia.

Con los productos de dos componentes es importante conocer lavida de la
mezclade formaque dicho producto no quede catalizado en losinteriores del equipo.

Igualmentea realizar lalimpiezase deberade usar, no d disolvente quesirve
para rebgjar la mezcla sino uno de LIMPIEZA que sirva para ROMPER LA
MEZCLA.

Lapistolamixtacombinalos conceptosairlessy aerografia. Laboquilla
de producto N° 4 (fig.4) emite el producto pulverizado pero a una presion
normalmente menor gue con el sistema airless por |o que es una atomizacion
con marcas en el exterior del patron y es la boquilla de aire N°3 la que
completalaatomizacion y determina el ancho del patrén o abanico.

Al igual que las pistolas aerogréficas, €l
gatillo tiene dos tiempos. Primero sale el
airey después el producto.

Esto es para que no quede liquido
depositado en la boquilla de producto y
produzcaterminaciones defectuosas.

Al actuar en sentido de las agujas del reloj
sobre el regulador de abanico N°12 hasta
hacer tope, la pulverizacién sale en forma
de abanico maximo parair cerrandose este
a medida que actuamos en sentido
contrario.

producto
(fig.4)

WY PARTES DEL EQUIPO

Motor

Bomba hidraulica

Grupo filtrgje, regulacién aireapistola
Absorcién ( puede ser con depdsito de gravedad)
Vavulade purga (opcional)

Vavula de entrada de aire

Filtro pulmén salidabomba
Prensgjuntas

Manguera

Pistola

Regulador aire entrada bomba

Lugar de conexion atierra

Seguro pistola



(1:1¥ moTor Wil:1¥ BOMBA HIDRAULICA Y CONEXOS

Parte neuméticadel equipo. Es muy importante qued airelleguealaméguina La limpieza en la maquina es totalmente necesaria para obtener un correcto
limpio. Lapresion maximade entrada son 6 Bar. funcionamiento, asi como unavida prolongada.
Ne REF. DESCRIPCION | C N° REF. DESCRIPCION C
1l A 11002 | TAPON 1 1|CPA101 |[PASADOR 1
2[C.10001 |DISTANCIADOR 3
2| C.JT0.01 |JUNTA 1 3[B.120.00 [PRENSAJUNTAS 1
3[ A.110.01 | CUERPO 1 41B.130.01 |ASIENTO HEMBRA 2
4| A.12004 |EE 2 *5 [B.130.02 |EMPAQUETADURAS |12
5| A.120.07* | SOPORTE 1 6[B.130.03 |ASIENTO MACHO 2
7 [C.TUL0OL |[TUERCA 3
6| A.120.08 |BASTIDOR 1 51511000 |BASE 1
7| A.121.00 |EE 1 9[B.100.01 |[JUNTA 1
8| c.T1J0.02 |[TORNILLO 2 10 | B.100.02 [CILINDRO 1
o| A.14002 [MUELLE 2 11 1B.100.03 |EE 1
12 |B.140.01 |ARANDELA 1
10| A.140.01 |CUERPO 1 B3 cBoiol |BOLA 1
1| A12200 |EE 2 14 |B.150.00 |PISTON 1
12| C.JT0.02 |JUNTA 1 15 | B.100.05 [PASADOR 1
16 | B.100.04 |TOPE 1
131 A12011 |BE L 17 [B.100.06 [JUNTA 1
14| C.JT0.03 [JUNTA 1 181810007 1GUIA 1
15| CB2.015 [CASQUILLO 1 19 [ C.B01.02 |BOLA 1
16| C.JT0.04 |JUNTA 1 20 |1B.160.00 |VALVULA 1
21 [ D.100.00 [ABSORCION 1
17| A.130.02 | TAPA LATERAL 2 > TD.130.01 1CUERPO T
18| A.150.01 | CUERPO 1 23 [D.132.00 |FILTRO 1
19| C.TA0.0L |[TORNILLO 8 24 |D.130.02 [MUELLE 1
20| c.TC0.01 |TORNILLO 16 2 |G.100.02 | TAPA 1
1l A 1200l |EE 5 26 | G.100.XX*| FILTRO 1
L 27 | G.100.04 |MUELLE 1
2| A.120.02 |MUELLE 2 28 [C.TA9.01 [TORNILLO 1
23| A.120.03 |EE 2 29 | G.100.03 [EE 1
24| A.12005 |MUELLE 2 30 |G.100.07 [JUNTA 1
31 | G.100.01 [CUERPO 1
25| A.120.06 | TUERCA 4 2 [G.10006 |RACOR 1
26| A.150.02 |JUNTA 1 33 |C.TF0.01 [TAPON 2
27| A.120.10 |JUNTA 2 34 |G.100.08 |RACOR 1
28| A.120.09 |JUNTA 2 * (G.100.20 FILTRO 60 MALLAS
29| CAR.125 |CICLIS 1 G.100.05 FILTRO 100 MALLAS

G.100.21  FILTRO 200 MALLAS

KIT 001 = *5 Incluye las empaguetaduras del
cilindro (6) y lasdel piston (6).
NOTA: En reparaciones |as piezas N°11 y N°14 pegar con

*A.120.07 SE SIRVE CON JUNTAS

CONEXION A TIERRA
(fig. 2) (fig.3) loctite 542 o similar (dejar secar minimo 1 hora).



